ROBOTICKE RAMENO

Robotické rameno, pro svoji kinematiku pohybu, znamena zasadni inovaci v moznostech obrabéni slozitych tvard
v prostoru. Pracuje v sedmi osach v systému sférickych nebo cylindrickych soufadnic. Lidska ruka, kterou svoji praci
rameno nahrazuje ma stejny pocet stupnud volnosti za predpokladu pouziti jeSté otoného stolu. Drtiva vétSina
obrabécich stroju pracuje v soufadnicich kartézskych (pravouhlych) a nem(Ze tak vyhovét poZadavkim na tvary
v prostoru. Rameno ma na poslednim prvku (ekvivalentni je lidskému zapésti) vieteno, které nese néjaky rotaéni nastroj.

Robotické rameno je mozno pro jednoduss$i tvary popsatelné matematickymi funkcemi alespon po &astech spojitymi
programovat pfimo Takto Ize vyrdbét kamenné konstrukce v oblasti uSlechtilé kamenické vyroby (prizmatické dily,
schody, zabradli ve Sroubovici, rota¢ni soucéasti, klenby, rozety, desky apod.).

Pro ryze uméleckou tvorbu je pak nutné zpracovat sken vznikly naskenovanim modelu, modelem vytvofenym virtualni
tvorbou nebo jejich kombinaci. Matematika jednotlivych drah nastrojii se neopira o spojité funkce a reaguje pouze na
presnosti interpolace méfenim secen. SW zafizeni pak dokaze kompilovat data s ohledem na pozadovany vztah
rozmér( model — dilo v libovolném méfitku. Provoz robotnického ramene je technickou a predevs§im technologickou
zéalezitosti. Je zde nutné urcit technologicky postup, ktery je pro dané dilo nejvhodnéjsi. To vyzaduje pomérné hluboké
znalosti postupu prace sochare, které je nutné akceptovat pro praci nastrojl. Stroj si sdm vyménuje nastroje a pracuje
v zdsadé v rezimu hrubého opracovani a opracovani jemného. Kone¢na Uprava povrchu dila je vSak i nadale vysostnym
prostorem pro sochare. Na rozdil od obrabéni technickych dél jako jsou lici formy apod. zde nejde o dosazeni pfesnosti,
ale optickych vlastnosti svétla na povrchu dila.

Vyuziti této technologie spociva v dramatickém odstranéni tézké fyzické prace sochare pfi hrubém opracovani dila.
Zcela odpada pfenaseni hlavnich bodl at v méfitku nebo v poméru 1:1 a veskera méreni. Pro technologii vyroby replik
vzacnych dél se nabizi namisto vydusku vyroba kopii. Rameno nabizi az extrémni pfesnost 0,05 mm.




Detail opracovani ¢asti oblieje dila




